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Charakteristika obdobi — obecné historicka
19. stoleti

* prechod dosavadniho spolecenského radu od feudalismu ke kapitalismu
* ideologické principy romantismu a siliciho nacionalismu

Obdobi zcela zasadné formovano zejména dvéma procesy:
= védeckou revoluci (vnhimani vyznamu akustiky pro stavbu hudebnich nastroja)
= prumyslovou revoluci — postupna industrializace

Ignace de Keyser (The Paradigm of Industrial Thinking in Brass Instrument Making during the

Nineteenth Century. Historic Brass Society Journal, Vol. 15, 2003, s. 233—258) definoval dopad

téchto procesut na vyrobu hudebnich nastroju:

= technicky (volba materialu a aplikace prumyslovych postupu z jinych oboru téz na stavbu
hudebnich néastroju)

= ekonomicky (délba prace, mechanizace vyroby a masova produkce)

= sociologicky (rozvoj masové kultury) |

= jdeologicky (konstantni usilovani o pokrok) ZWSESLEEL.C::NCE;TRR;“S



Charakteristika obdobi — kulturné(hudebné) historicka

e presun nositele kulturni funkce ze Slechty na méstanskou spolec¢nost — nové rozvrstveni
geografické kulturni sité, ktera se preskupovala podle umisténi primyslu, hudebnich a
kulturnich instituci a financi

* hudebni Zivot se postupné zacal institucionalizovat a profesionalizovat (vznik
profesionalniho hudebniho skolstvi)

e pronikani burzoazie do sféry spolecenského zivota — proména typologie kulturnich instituci
— hudebni produkce se zacaly demokratizovat a zpristupnovat SirsSi verejnosti

e koncertni zivot — hojné v plenéru

* orchestry: divadelni, lazenské, spolkové a vojenské
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Vojenske orchestry

 markantni narust vojenskych
dechovych kapel

* masova produkce Zestovych
nastroju

* rozvoj instrumentare (strojivo)
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Promeény technologie a zdokonalovani vyrobniho postupu

castecny prechod na strojovou vyrobu —
parni stroj (obrabéni kovu, zpracovani
plechu a vyroby trubek tazenim Ci
protahovanim) = nahrazeni nebo
alespon ulehceni nekterych fyzicky
narocnych ukonu pfi vyrobé

divod: modernizace (standardizace), ale
i masova produkce

promény materialu: mosaz, pakfong
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Metody vyzkumu:

Mezinarodni projekty

Je zdkladnim formujicim prvkem zvukovych vlastnosti Zestového ndstroje jen geometricky
pribéh jeho znéjiciho vzduchového sloupce?

Novodobé vyzkumy:
* material

* tloustka plechu

« zpulisob vyroby
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Historisch informierter Blechblasinstrumentenbau

e vyzkumny projekt bernské univerzity Hochschule der Kiinste Bern

e vyzkum stavby Zestovych ndstroju ve Francii v 19. stoleti

e cil: ziskani znalosti o materialu a dobové technologii vyroby, zhotoveni historického
polotovaru a dalsi rozvijeni vyzkumu vedouciho k historicky poucené vyrobé hudebnich
nastroju

Metody:

a) pruzkum zdroju tykajicich se historickych technik a tradic fremesla,

b) exaktni materialovy prizkum analytickymi metodami (presné slozeni slitin historickych

zestovych ndstroju, tloustka pouzitého plechu, metalurgicky vyzkum k zjisténi procesu kaleni a

zihani kovu, neutronova tomografie pro odhaleni konstrukénich struktur, které nejsou okem

patrné atd.),

c) tzv. experimentalni archeo-metalurgie — stavba Zestovych nastroji z ptivodnich materidld,

za pouziti puvodniho naradi a puvodnich technik 8_5
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Historisch informierter Blechblasinstrumentenbau

a) pruzkum zdroju tykajicich se historickych technik a tradic femesla

MURNER, Martin: Blechblasinstrumentenbau im 19. Jahrhundert in Frankreich. Historische
Quellen zur Handwerkstechnik

? jaké technologie a nastroje byly pouzivany

? jak probihaly jednotlivé kroky vyroby

? jak se proménila vyroba v dusledku industrializace

Nedostatek primych prament — vyvozuje informace o dobové nastrojarské praxi z vybaveni
nékterych dochovanych dilen (Mahillon) nebo ze soupisu majetku provedenych v ramci
konkurznich rizeni

\3—5 METODICKE CENTRUM
”" HUDEBNICH NASTROJU



\VIACLAV FRANTISEK
CERVENY A SYNOVE:

O vyrabéni hudebnich
nastroju kovovych
(1878)




na zadost redakce Casopisu Listy primyslové v roce 1878 (jeden z cilt ¢sp. bylo postupné
predstavovani postupu vyroby riznych predmeétu)

1847: Hudebni ndzvoslovi Cili pojmenovani zestovych (plechovych) hudebnich nastroji a nékterych
dill jejich, které k docileni stejného pojmenovani sestavil a laskavym odbératelim jakoZz vazenému
obecenstvu ve v&i Setrnosti obétuje Vacslav Frant. Cerveny, majitel c. k. vyhradné priv. fabriky
hudebnich nastroji v Hradci Kralové. Hradec Kralové: J. H. Pospisil, [1847]

1868: Denkschrift Gber osterreichische und franzosische Metall-Blas-Musikinstrumente. Hradec
Kralové: V. F. Cerveny, 1868

1869: Pameétni spis o rakouskych a francouzskych zZestovych dechovych nastrojich. Dalibor, roc. 8,
1869, €. 11, s5.83; €. 12,s.91-92; €. 13,5.99; C. 14, s. 108; €. 15, s. 116

1872: Die Metall-Musikinstrumente von V. F. Cerveny, Fabrikanten zu Kéniggratz in BShmen.
Anlasslich der polytechnischen Ausstelung in Moskau 1872 von ihm selbst beleuchtet. [Hradec
Kralové]: V. F. Cerveny, 1872

Rukopisné poznamky (Statni okresni archiv Hradec Kralové: Rodinny archiv Cerveny )METODICKECENTRUM

Pojedndni o historii trouby, polnice a ndtrubku, inv. ¢. 27, sign. |/b/3 ”” HUDEBNICH NASTROJ
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Popis vyroby Zestovych nastroju

vyCet materiall, které se na stavbu bézné pouzivaji + strucna specifikace vyhod a nevyhod
jednotlivych materialt

konstrukce korpusu (a zejména roztrubu)

zpUsob spojovani nastfihaného plechu

popis pajeni (druhy pajek, vlastnosti vhodného boraxu, zpUsob letovani)

tvarovani roztrubu na kovotlacCitelském soustruhu

il 1
popis protahovadla na vyrobu pravidelnych trubic N\ ;/}/
\ ) P .
popis vlastniho zarizeni na ohybani korpusu ‘_,\‘\_ 7507 / y
T N L "
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Obt. 1. ' Obr. 2. Obr. 3.




Popis vyroby strojiva

* \Vlyjmenovava druhy pouzivanych strojiv

e podrobné popisuje vyrobu zakruzkového strojiva vlastniho \
patentu |




Muzeum Vychodnich Cech v Hradci Kralové: postup vyroby soucasti zestovych nastrojt
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V. F. Cerveny a synoveé v Hradei Kraloveé.
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Postup vyroby tlakadel k za




JOSEF SEDIVA:

Navod na vyrobu a
objednani Zestovych
nastroju, signalnich
péchotnich rohu, signalnich
jezdeckych trubek, bubnu a
bubinku

(1897)



SEDIVOVA PRODUKCE

BEZNY
INSTRUMENTAR
VYNALEZY
Zejména pro

vojenské orchestry

[ ]
VLASTNI EDUKATIVNI A
VYNALEZY EXPERIMENTALNI
Sedifon Dynamometr

(1901) Ctvrtténovy kornet
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,Premital jsem o nasem remesle a dospél jsem
k zaveru, ze je predevsim nutné vyrobu
Zestovych ndstroju nové vysvétlit a dat Ji
pravidla!“

/,Je opravdu s podivem, Ze i v soucasné dobé
mistri na celém svete vyrabéji hudebni
nastroje bez presné stanoveného postupu, bez
jakehokoliv systemu. Kazdy mistr pracuje podle
sebe, nekontrolované, po hmatu a jakoby
poslepu. Mistri vyrabéji nastroje bez
spravného navodu a pripominaji tak
hudebniky, kteri neznaji noty a pri hrani se ridi
jen vlastnim sluchem. Proto jejich hra byva
casto spatna a nelahodi sluchu.”




celozivotni zkusenosti z oboru (na knize pracoval
pres 10 let)

prehled dobového instrumentare vcetné
presnych rozmérud + navod pro vyrobce, jak tyto
jednotlivé nastroje sestrojit

ustrednim bodem knihy je podrobny navod na
konstrukci korpusu, resp. vytvoreni jeho sablony,
s udanim presnych rozméru pro jednotlivé
nastrojoveé typy

Dalsi dilCi otazky vyroby:

e vybér materialu

 tloustka plechu

* volba typu strojiva

e vyroba a pouziti natrubku




Struktura knihy

uvod

popis vyroby sSablony

prakticka cast ve formé otazek a odpovedi
popis vyroby natrubku

tabulky s rozméry pro jednotlivé nastroje
popis vyroby bubn

Sedivovo vlastni vysvétleni k jeho vynalezim
oddil ndkresu a ilustraci




Tabulky presnych rozméru

e pro konstrukci korpusu jednotlivych typu |
zestovych ndstroju

* celkem 258: pro kazdy typ nastroje a jeho bézné ’
ladéni Ctyri rdzné varianty: kazdy nastroj je tak
mozné sestrojit ve ¢tyrech rlznych menzurach od
nejmeéné konické az po nejvice konickou

* menzura:

* Uzka — stredni — Siroka — nejsirsi (=herkulesofon®)
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Tvorba sablony krok za krokem
e prvni krok: centralni osa (,,B“)

* Rozdéleni osy na 30 hlavnich bodu (1-30) a 5
pomocnych (27, 28, 29%, 29%, 29%)
podle rozmérud uvedenych v tabulce pro
kazdy nastroj

* V dalsi tabulce je uveden rozmér —
vzdalednost od centralni osy v kazdém bodé
— zanese se napravo a nalevo a nasledné se
body vertikalni spoji a vytvori konicky profil

* Podle udajl v tabulce se dale zakresli
pUlkruh (tabulka uvadi vzdalenost ,R“ a , A-
le
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NATRUBEK

TABAIHUA c5 29-10 MOJETAMH
* Nakresy 29 typu (v redlné velikosti)
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Bez znalosti o materialu a technologii vyroby originalnich Zestovych nastroji druhé poloviny
19. stoleti mUzeme dnes jen Castecné interpretovat dobovy hudebni vkus i interpretacni
praxi, nebot zvukové vlastnosti dobovych nastroji nebyly dany jen ndastrojovym druhem a
jeho konstrukcni formou, ale prave i pouzitym materialem a technologii zpracovani. Na rozdil
od smyccovych ndstroju nebo nékterych kldvesovych nastroji jsou dnes historické dechové
nastroje k interpretacni praxi vyuzivany spise zridka a vétsinou jsou nahrazovany modernimi
kopiemi. Aby bylo dosazeno jejich maximalné autentické zvukové podoby, je nutné zkoumat
nejen jejich tvar, ale i zpusob, jakym byly vytvareny.

Ceska tradice vyroby Zestovych ndstroji dosahla pravé v 19. stoleti svého vrcholu a podilela
se na vyvoji Zestového instrumentare minimalné stredni Evropy s uréitymi presahy do celého
svéta. Je zajimavé, Ze pravé dva vyrobci Zestovych nastroji plvodem z ¢eskych zemi shrnuli v
posledni ctvrtiné 19. stoleti své mnohaleté zkusenosti z praxe a prostrednictvim jejich
pisemného svédectvi se nam tak zachovala rada praktickych informaci, které prave ke
znalosti nastrojarské praxe velmi vyznamneé prispivaji.
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